Техническое задание

АО «Елабужское ПТС»

для запроса котировок на поставку задвижек.
1. Куратор:

Отдел материально-технического снабжения:           Никитина Лариса Николаевна. 
                                                                                         Тел.: (85557) 5-20-02
Производственно-технический отдел:                         Кисмяков Алексей Валерьевич. 
                                                                                          Тел.: (85557) 5-20-51

2. Способ закупки: запрос котировок в электронной форме
3. Предмет договора: поставка задвижек на 2020 год
4. Код ОКДП 2: 28.14

5. Код ОКВЭД 2: 28.14

6. Порядок формирования цены: цена договора с учетом расходов на страхование, уплаты таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей, в том числе НДС. В цену договора входят транспортные и накладные расходы Исполнителя, связанные с исполнением предмета договора. Все издержки и затраты, связанные с  исполнением своих обязательств, исполнитель несёт за свой счет.  Цена фиксирована на весь срок  действия договора.

7. Критерии оценки:

- цена,

- условия оплаты,

- сроки поставки,

- гарантийные обязательства.
8. Требование к поставке: доставка осуществляется по адресу: РТ, г. Елабуга, ул. Интернациональная, д.9 корп.А, автомобильным транспортом Поставщика до склада Заказчика.
9. Требования к срокам поставки: в течение 10 рабочих дней с даты заключения договора.
Возможны иные сроки по предложению Поставщика.

10. Условия оплаты: 

Оплата производится по безналичному расчету путем перечисления денежных средств на расчетный счет Поставщика:

- в течение 30 банковских дней за расчетным месяцем (январь-апрель, ноябрь-декабрь), на основании счетов, выставляемых к оплате не позднее 5-го числа месяца, следующего за расчетным месяцем. Датой оплаты считается дата списания денежных средств с расчетного счета Заказчика;

-в течение 90 банковских дней за расчетным месяцем (май-октябрь), на основании счетов, выставляемых к оплате не позднее 5-го числа месяца, следующего за расчетным месяцем. Датой оплаты считается дата списания денежных средств с расчетного счета Заказчика.

Возможны иные расчёты по предложению Поставщика.

11. Требования к поставщику материала: 

Поставщик должен:

- Иметь лицензии и сертификаты, действующие на территории Российской Федерации, необходимые для выполнения работ на весь срок действия договора.

- Обеспечить соответствие применяемых материалов и изделий требованиям ГОСТ и ТУ, предоставить копии сертификатов, удостоверяющих их качество.

12. Требования к поставляемым материалам:

Запорная арматура должна быть стандартная, заводского изготовления, иметь знак производителя. Маркированы. Завод изготовитель - ЗАО ПО «МЗТА» (Муромский Завод Трубопроводной Арматуры)
Товар  должен быть новым, ранее неиспользованным. Вес номенклатуры должен соответствовать ТУ на нее.

Материал должен иметь:

- Разрешение на применение в Российской Федерации,

- Сертификат соответствия Росстандарта

- Паспорт.

Приемка товара осуществляется путем проведения гидравлических испытаний.
13. Технические характеристики поставляемых материалов:
Рабочая среда:
Вода, пар, масло, нефть, природный газ, жидкие неагрессивные нефтепродукты, неагрессивные жидкие и газообразные среды, по отношению к которым, материалы применяемые в задвижке коррозионностойкие

Температура рабочей среды: от −40°С до +450°С

Минимальная температура окружающего воздуха: −40°С

Присоединение к трубопроводу - фланцевое
Управление – ручное

Класс герметичности: по ГОСТ54808-2011: А

Материальное исполнение задвижек: 

1. Корпус: сталь 25Л

2. Крышка: сталь 25Л

3. Клин (диски): сталь 25Л

4. Шпиндель: 20Х13

5. Гайка шпинделя: сталь 45, латунь ЛС59-1 (для исполнения под приварку)

6. Гайка: углеродистая сталь ГОСТ 1050—88 класс прочности не ниже 5.6 по ГОСТ 1759.5—87

7. Шпилька, болт: углеродистая сталь ГОСТ 1050—88 класс прочности не ниже 5.6 по ГОСТ 1759.5—87

8. Болт откидной: сталь 35

9. Уплотнение между корпусом и крышкой (прокладка, кольцо): паронит

10. Набивка сальника: АГИ, ТРГ

11. Маховик: сталь 25Л

12. Подшипник: шариковый упорный

13. Наплавка на кольце в корпусе: 07Х25Н13, 08Х21Н10Г6 

14. Наплавка на клине: 13Х25Т, 10Х17Т
14. Количество, объём и характеристики закупаемого оборудования:
	№ пп
	Наименование
	Ед.изм.
	Кол-во
	Завод-изготовитель

	1
	Задвижка стальная 30с41нж Ду50 Ру16 с КОФ ст.20 класс герм "А"
	шт
	22
	ЗАО ПО «МЗТА» (Муромский Завод Трубопроводной Арматуры)

	2
	Задвижка стальная 30с41нж Ду80 Ру16 с КОФ ст.20 класс герм "А"
	шт
	8
	ЗАО ПО «МЗТА» (Муромский Завод Трубопроводной Арматуры)

	3
	Задвижка стальная 30с41нж Ду100 Ру16 с КОФ ст.20 класс герм "А"
	шт
	20
	ЗАО ПО «МЗТА» (Муромский Завод Трубопроводной Арматуры)

	4
	Задвижка стальная 30с41нж Ду150 Ру16 с КОФ ст.20 класс герм "А"
	шт
	7
	ЗАО ПО «МЗТА» (Муромский Завод Трубопроводной Арматуры)

	5
	Задвижка стальная 30с41нж Ду200 Ру16 с КОФ ст.20 класс герм "А"
	шт
	5
	ЗАО ПО «МЗТА» (Муромский Завод Трубопроводной Арматуры)


	Исполнительный директор
	
	А.В. Дементьев

	Главный инженер
	
	С.В. Проскин

	Директор по ЭиФ

(п.10 согласовываю)
	
	Е.Н. Сидорова

	Начальник ОМТСиУИ
	
	Л.Н. Никитина

	Зам.начальника ПТО
	
	А.В. Кисмяков


